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Partner M3080A Круглошлифовальный
станок для наружной шлифовки

Арт.:503080

2 813 710 ₽ с НДС (за 1шт.)

ОПИСАНИЕ

Круглошлифовальный станок Partner GD-M3080A  для наружной шлифовки применяется для
шлифовки малых валов, цилиндрических гильз, поршней и других конусных и сферических изделий
Продольное перемещение рабочего стола производится как гидравлически, так и вручную.

Шлифовальная бабка и передняя бабка вращаются равномерно. В гидравлической системе
используются высококачественные шестерни.

Расстояние между центров составляет 300 мм
Станок широко применяется в цехах по мелкосерийному и средне серийному производству.

ОСНОВНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Бак с охлаждающей жидкостью - 1 комп.

Прижимной диск шлифовального круга - 1 комп.

Люнет открытого типа - 1 комп.

Опоры для монтажа станка - 3 шт
Правящий инструмент для шлифовального круга - 1 комп.

Балансир шлифовального диска- 1 ком.

Цанговый зажимной патрон - 1 комп.

Поводок - 1 комп.

Гнездо зажимного патрона - 1 комп.

Конусы - 2 шт

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ КОМПЛЕКТАЦИЯ

Дуговой правящий инструмент - 1 комп.

Люнет закрытого типа - 1 комп.

ТОЧНОСТЬ СТАНКА

Степень округлости  - 1,5 микр.

Идентичность внутренних диаметров продольных сечений - 5 микр.

Шероховатость поверхности - Ra 0.25 микр.

ХАРАКТЕРИСТИКИ

Диаметр внешнего шлифования, мм:

Длина шлифовки внешняя, мм:

Высота неподвижного центра, мм:

Мощность, Вт:
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Скорость перемещения рабочего стола, м/мин:

Скорость линии шлифовального диска, м/с:

Максимальное перемещение рабочего стола, мм:

Диапазон вращения рабочего стола, град.:

Напряжение, В:

Параметры шлифовального диска, мм:

Конус передней и задней бабки, МК:

Габариты, мм:
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